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3ur Gejichte
Des Hiittentoefens in Steiermart.

LBon Dy, Paul Martell (BVerlin).

Sn dem Jahre 1758 unternahm dag Mit-
glied der Afademie der Wijjenjchajten 3u Paris,
oot und  Lomdon, Dder Framgofe Gabriel
Sars, eine Studienveife durd) dad Herzogium
Oteiermarf, iiber die und bhinjichtlih bes da~
maligen ftefevmdrfijdhen $Hiittermwefens wertvolle
Bublifationen itberfommen fjind. Da Gabriel
Jarg u feiner Beit efren bebeutertden Ruf
als  Hiittenmann wie audg ald Verghundiger
genofs, fo diirfte jeinen usfiithrungen ein um
jo gudferer Wert beizulegen jein. Wir erfalyen,

daR u jener 3eit bet Vorbernberg 14 Gewerf-
jhaften titig waven. Der Abbau erfolgte ver
eingelt burd) Sprengungen; der grofie Reidh
fum an Crien perleitete oft au eirem iwenig
jachgemdfien Abbau, bder ftellemweife geradezu
pent Charafter eined Raubbaues annabm. $Hie-
durch wurde dag BVegehen der Gruben nicht un-
gefibhrlich, zumal die Berzimmerung febhr 3u
wiinjdjen iibrig lep. €8 witd bemerft, daf die
Saijerin Marvia Therefia einige BVeamten mit
ber Fiifrung des BVergbaues betraut hat und
e wird entjduldigend bhingugefiigt, bdafy bdie
Stoften 3u grofe wiitden, wollte man dben BVerg~
bau ,qut” fihren. Jard fpricht bon bielen
Tropffteinen, die er in den ruben beobachtet
hat. Cr fjhildert diefe Tropffteine ald einen
weifen Niederidhlag, der die tm Berg Dbefind-
lichen Sohlungen ausfiillt. IHhnliches foll durcy
das Abjepen ded Wajjers in den Strecen vor
fich gegangen fein, wodurd) e ur BVildung
bon diden Rinden und djtigen Gewddhjen fant,
die einen grofartigen Anblid gewdbhrt Haben
miijjen. Diefe Bildbungen fanden fich in 3wei
alten Gruben, die man Sdhapfammernt nannte,
und bie Fremden zur Befidhtigung gezeigt -
pen. Die Schliflel zu den Grubentiiven, in
weldhen Gruben der Naturjhag der ,,Eijen-
blitte”, fo nannte man die Bildungen, ju febhen
war, fihrte bder faiferficdh) jtetermarfijhe ©e-
nervalbergdiveftor. Die Gewerfjhajten zu BVor-
dernbersy bejchdaftigten 300 Vergleute, wdhrend
bet Den Gewerfjdhaften zu Eijenery indgejamt
230 Bevgleute tdtig waven. Die Wnjabhrt er
folgte jritpmorgens um 7 Uhr, dann gejchalh
um 11 Uhr der Abgang, worauf eine Stunde
Rubepauje eintvat. UWm 12 Uhr tourde dann
erneut angefabren, big die Sdyicht wm 4 Uhr
nachmittags ihr Cnbe erfubyr. Fiiv eine jolde
Sdidyt wurden 7Yz Kreuger Lobn gewdbrt. Jn
ber Negel Dbeftand die eigentliche Arbeitdmwoche
aus fiinf Tagen, die jidh nod) vervingerte, jo-
fern  Jeiertage Ddazivijdenfielen.  War  die
Sdyicht beendet und zeigte jich der Vergmann
bereit, auf feinemt Seimweg eine Karre Cr
bid ju dem Fufe des Verges zu bringen, o
erhielt er dafiic etwa 312 Sreuzer, wobei jedoch
poraudgefet tourde, bafy der Bergmamt am
anbern Morgen die Karre leer Ivieder mit
suriictbrachte.  Der Wochenlohn eined BVerg-
manned ftellte fich auf durchjchnittlich 60 Kreu=
ser. Die Karvven, weldhe zum Anfabren bded
Grzed biemtem, waren born mit jivet Fleinen
Ritbern perjeben, die etwa 15 Joll Durdymefjer
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Datten. An den Cubdbpunften bder Radachje
twarent wei Stangent befeftigt, Awifden twelden
ein Gad aus grober Leiwwand hing. Diefer
Gadt hatte ungefabr ein Faffune svermdgen von
pret entnern €rz. Die Handhabung der Karre
war nidt leicht und erforderte Nbung. Jur
githrung der RKarre befeftigte man vorn eine
Deicdhfel, mittels weldher man den Sad den
Berg hinunterzog. Hatte man den Sack wnten
ausgechitttet, jo nabhm man ih nebjt der Karvve
auf bert Niiden und ftieg den BVerg mwieber
Ginan.

Wir fonumen nun 3u dem eigentlichen Hiitten-
betrieh, wie er zu Vorbernberg und Cifenery
bor fid) ging. Die Crze von Vordernberq twur-
pert einer Moftung wnterworfen, wad bet den
su Cifenery gewomenen nicht gejchalh. 3u die-
fem Bwece hattenn die Hitten bei BVordernberg
je awei NRojtofen, die unmittelbar nebeneinan-
der in einem befonderen Gebdude 3u liegen
pilegten. Die Vauart war nidht immer eine
iibereinjtinunende. Die Roftdfen hatten eine
Hobe von 10 bis 12 Juf, eine Breite vou etwa
7 Jup und eine Linge von 15 Fuh. Did
Roftung ging in folgender Weife por fidh: Ju-
exft bejchictte man die Sohle ded Ofens mit eirner
fuphoben Koblenlage, bhievauf legte ritan eine
giwet Fufs hohe Crajhicht, nachdent man vorher
pie Crymajjen bis zur Nupgrofe zerfleinert
Datte. Dann gab man eine weite Kohlenjchicht,
bievauj erneut eine Grajchicht, welches Berfalh-
ven man big jur Fiillung des Ofens fortjeste.
Das Feuer lief man beveitds wihrend der Ve-
jchicfung an. An der umteren Tiire [ief man
bei den zum Werjdhluf beftimmten Steinent die
Offnung nur o weit, dafy e nod) miglich war,
pag Feuer durdhzubringen. War der NRoft falt,
0g man bdie Gteine fort, um damn durdy die
Titre mittel3 einer Stange das fiir den Schmelz-
ofen bendtigte Ery aus bem Feuer 3 ziehen.
Der Gichtaufaug am Rojtofen darakterifiert fidy
al8 eine am Ofen angebradyte fleine Winde,
purd) weldye ait einer eifernen Rette ein grofer
Cimer nad) oben gejdhictt wurde. Die Winde
ourde pon einem eingigen Mawn bedient. Das
Faffungdvermibgen  der Roftdfen betrug etiwa
600 iz 700 Jentner Erz.

Bon den Hodhdfen waven auf den fteiermirs
tijchen Hiitten jivei verjchiedene Sonftruftionen
im Gebrauc). Die eine diejer Konftruftionen,
ald Flufofen bezeichnet, war nur 11 bis 12 Fufp
hod). Der Durdymefjer des Ofens betrug unten
bort ber Fovmieite bi3 jur Windfeite 2 Fuf

10 Zoff und vor dem Stid) bis ur Hinter-
jeite 2 Fuf 8 Zoll. Die Criveiterung Hes
Ofens fjtieg dann allmdbhlich i3 zum Drittel
fetner Hobe, wo die Breite anndhernd 3 Fuj
eveichte. Damn perringerte jid) der Ofen nad
obert fonifd), jo Da er am der Gidht
2 Fup maf. Der Ofen war mit einer trichter-
formigen, ftarf audgejchioeiften Mauer umgeben,
woburd) eine grofere Menge Kobhlen und Gy
auj einmal aufgegeber werden founte. Dag
Material jum Schliefen ded Dfens beftand aus
gleichen Teilen Kohlent und Ton; dasfelbe Ma-
texial pflegte man aud) eiven Fup hoch auf die
Ofenfoble zu legew. Die Form ausd Ton fers
geftellt fag 15 Bis 16 Joll itber der Dfen-
joble. Die Fovm wurde fehr eng gehalten und
in ber Woche mebhrmald neu Hergeftellt. Jeber
Ofen arbeitete mit zivei einfachen, Gilzernen
Blajebdlgen, die eine Linge von 9 big 9y,
Fup Datten und auferovdentlich fdyrdg lagen.
Die Diifen der Vlafebdlge warven jedoch bdervart
gebogen, dafy der Wind wagredht eintrat. Dag
Gtichlodh war 4 Joll breit und 2 Fup Hhod,
dag man tm fibrigen mit Ton {Ghlof. Das Rolp
eifert liey man in eine Grube laufen, die nidyt
mebr al8 eiren Joll Tiefe und etwa 4 Foll
im Durchmejfer bhatte. Man Hatte die Form
diefer Grubent aus dem Grunde gewdhlt, um
bas NRobeifer Hiedurch diinn zu geftalten, twas
man fiiv bas leichtere Schmelzen i den Frijd-
herden filv wiinjchensmert hielt.

Mit der Verhiittung der Erze begamn man
regelrecht Montag frith. Der Ofen wurbe Fuerft
mit Sobhlen bejchictt, und zwar fapten die Ofen
18 Kohlentorbe 3u je 8Ys Kubiffuf. Diefe Kohlen-
menge bdiente ur Ginleitung des Schmels
progeijed, indem ber Ofert hiedurc) ausgerdrmt
wurbe. War der Ofen damn wunbejchict nieber=
gebrannt, jo erhielt er von neuem Kofhlen und
bann bas gerdftete Crz, jedod) obne jegliches
Bujchlagmittel. Der Abftich-erfolgte alle 2, 21>
ober 3 Otunden. Das Robhetjen und Ddie
Sdylacten flojfen dann in die gejdhilberten flachen
Gruben. Das Shlicfen des Stichloches wurde
mit einer Tonfugel vorgenommen, die man auf
einer Scdjippe herantrug und die der Schmelzer
mit einer fleinen Gifenfriice in bdie Offnung
aweds Shliefung ftie. Die Schlacten begoR
man mit Wajfer, um fie alBdann mit Kriicen
abzuziehen. Das fo gewonnene Robeifen, das
man al8 Flufeifen bejeichuete, ftellte im Gr=
trag etwa bret bi3 pier Fentner dar. Dasd
Robeifen wird al8 weify und fompatt gejchildert.
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Diefern Robeifen wurde eine gewijje Abhnlichteit
mit demjenigen nachgefagt, weldpes die Deut
jchen al8 ,,Speife’’ bejeichneterr, was einer Mi-
jhung pon Eifert, Supfer wnd Arjenit entiprad.
Sm dibrigen unterfchied man Fwijden Havtluf
und Weidhfluf. Die Herftellung beg Weidy
flujjes war im Anfang der Wodhe nicht miglich,
pa bie Ofen noch nidht genitgend durchgerwdrmt
waren. Crit Dienstag mittag bielt man bden
geeigieten  Jeitpuntt fiiv Weid)gup gefontmen.
Die Tonform war darmn joiveit audgebrannt und
abgejchmolzen, dap die Seitenwdnde nur nod
einen halben Fup Dicke hatten. Jweds Hevjtel-
fung der neuen Form ftellte der Schmelzer dasd
®ebldfe ab und nabm die alte Form durc) Av3-
brecherr defjent, wasd bhalb oder ganz verichlackt
war, heraus. Wibhrend bdiefer Jeit wurde dex
Ofert aufs neue bejchictt, jedod) gab nan mebhr
Soflen af8 Crz auf. $Hiedurch brachte man
bie Ofenbipe wieder auf den alten Grad, da die
Ofemwdrme infolge des frifdhen Tones etiwas
fiel. Die Gtelle der altem Form juchte bdev
Gehmelzer durch) Tonfugeln entjprechend aus;u-
fitllen, die bi3 3u den Sohlen vorgeftoBen wirs
bert. BVermodhte man Teine weiteren Tonfugeln
BGinetn au bringen, fo ftief man diejen Ton mit
einem Defonders gefertigten Holy eine Offnung
port etwa wet Zoll Durchmeffer. Diefer Ofj-
nung gab man nad) der Junenfeite pr ein
geringes ®efdlle, dergejtalt, dafi die Ridhtung
bes Windes, der anfangs nad) oben ftrebte, mun=~
mefhr niedergedviicft wurde. Hievauf hing man
bas eblafe an. Vet der munmehr exfolgenden
neuen Bejdhicung gab man mehr Erz und weni-
ger Sohlen auf. Die ganze Gicht bleibt biesnal
[inger al8 porher bejdhricben im Ofen. Das fo
gewonnene Rofeifen war weniger dicht, nehr

pordfer und eignete fich daber beffer zu Guf

eifen, wahrend dad andere Robeifert befjer zuv
Stabljabrifation  qualifiziert war. Diejes
HWeidflufp eijen hitte man in Steiermark gernt
in groferen Mengen hevgejtellt, jedoch wufte
man die jich hier entgegenftellenden Sdvierig-
feiten technifch nicht zu iiberwinden. PHatte man
nimfid) eine Zeit lang auj ,Weidhjlup” gear-
beitet, jo fete fid) dag Robeifen auf der Ofen-
joble fejt und flof nidht mehr. €3 mufte alfo
bie Dfentemperatur gefteigert werden. MDan
juchte dies burd) Wedhjeln der Gebldje zu er-
reichen. Oder man entjhlof fidh zur Anderung
der Form umd avbeitete damm auf ,Havtfhup”.
Auf Weidhfluf wurde in der NRegel Diend.ag
nadymittag, Mittood) und Donnerstag gear-

beitet. Von Freitag nadhymittag bid Samstag
frith, fo man den Ofen audgehen liep, arbeitete
man auf Havtfluf. NMehrfad) mufte man jedoch
die Herjtellung von Weidhfluf jdhon frither ai3d
Donnerdtag einftellen. E3 hing dies iejentlich
bon der Vejdhafferheit des Erzed und von der
Fibigteit de8 Schmelzers ab. €38 gab einige
Symelzer, die ftindig einen groferen Ertrag
an Weidhflufp evzielten, ohne dap jie jelbjt biefiic
eine Crfldrung ruften. Der Wodhenertrag einesd
Dfens, von Montag frith bis Samstag friib,
betrug etiva 400 Bentuer perifitteted Crz. Dex
Sohlenperbraucd) belief fich auf ungefihr 600
Storbe zu je 8tk KRubiffuf. Javs vigt bdiefen
foben Stohlenverbrauch) und iweift darvauf hin,
bafy bei Veniipung von Jujdhlagdmitteln, wie
Ralf, der Kohlenverbraud) fid) fehr verrvingern
[iefe.

Die andere Konftruftion, die erheblic) dlteve,
betraf die jogenannten Stitddfen. Jn dber Kon-
ftruftion ftimmte der Stitofenr mit dem Flufy
ofen in den mteiften Punften iibevein. Der
Hauptunterjhied war der, dafp der Ofen Feirne
eigentlichen Abjtichoorrichtungen  befafp.  Dex
Unterban des Stiicofens wav wejentlich) grofer
a8 der bes Flufofens. Die Vreite betrug hiex
pier Juf; die Hohe entjpradh der des FluBofens.
An bder Riicjeite, dort, wo bdie Bladddlge 3u
fiegen famen, Defand fich eine Offnung, die biex
Fuf breit und 212 Fup hod) war. Dieje Off-
mung diente jozujagen als Mannfod) zur Aus-
befferung ded Ofens. Von fier aus bradhte
man aud) die Formt ein; die Offnung jelbit
wurde mit grofen Tonfteinen perfest. War dex
Ofen gejdlofjer, fo bejdhictte man ibn boll mit
fohlen. Montag frith wurde dann mit dent
Gdymelzprozefs begomnerr. Nach eirtigen Stun-
bert jtief ber Gchmelzer, jobald er den Schmelz-
prozep geniigend vorgejdritten glaubte, ein Lodh
mitteld einer eifernen Stange durd) die gejdil-
berte hintere Offmung, und Fwar in einer Ent-
fernung von 11% Fuf von bder Form. Died
gefchah, um den Schlacten Abgang zu verjchai-
fe. Ramen feine Sdhlacten mehr, jo wurde
bas Qod) wieder gefchlofjen; diefes Verfabren
wurde nach einigen Shumbden iviederholt. Dasg
Gry wurde nad) und nad) in Kibeln aufges
geben, und war hielt jeder Kiibel drei Subif-
fufs, die etwa 31& Jentwer wogen. Dasd Auj-
geben der Crie mwurbe bi3 zu dem dreizebhuten
Ritbel fortgefet, dann war bdie Quantitdt dev
Quppe erreicht. War der lepte Kitbel aufgege-
bew, jo liep man fjamtliche Koblen im Ofen
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niedergefen.  Im einen guifeven Arbeitdplap
3 jchaffen, tvurden die beweglich fonftruierten
Bilge guviickgezogen. Dann fepte man vor den
Ofen ette grofie efjerne Platte, die beftindig
mit Wafjer bejprigt wurbe. Nun murden die
Tonfteine der gefennzeichneten Offnung avdye-
brochen, worauf jogleich zwet NMeamn mit grofen
eifernen Ruiifen die Roblen heraudiogen. Irvei
andeve begoffent bie SKohlen mit Wajjer. leich-
seittg flofjert die Schlacten ab jowie etiwvasd Role
etfer, ivelche Deiden Produfte man gleichfald
mit Waffer befprite. Das auf diefe Wrt ge=
woiterte Moleifen betrig im Gewidhte jechs bis
fieben Jentner. Die Qualitdt eiguet i) qut
aum Verfrijchen. Die Koblen wurden bon dexr
Quppe foweit entblofit, dafy lediglih nur in
der Mitte joldhe blichen. Die audgeldjchten
Soblen wurden in Kovben aud der Hiitte ge-
tragen; biefe Koblent twurben jpdter nodmald
betmt NMoftent beniiist. War mun die Cifen= ober
Stabhlfuppe foweit von Kohlen und Sdlacen
geretnigt, fo fiep man die Quppe auf der Sobhle
bes Ofens big 3u einem gewijjen Grade erhir-
ten. Die Luppe wurde fievauf in die Hobhe
gefoben, um eine grofie Jange mit eivem
©perring darunter zu bringen. Am Stiel bex
Bange tvar eine Kette befeftigt, die um eine
am andernt Ende der Hiitte befindliche Vertital-
welle fief. IMittel3 eined Wajjerrades turde
die Kette aufgewicelt und jo die Luppe mitten
i die SHiitte gebracht. Jwedd Vearbeiting der
Luppe wurde mun diefe vingdum mit Geftiibe
beftreut; auf die Ndander der Luppe legte man
naffe Stiiber, wodurdy man die Hie tm Jnters
efje ber mit der Teilung bejchdftigten Wrbeit
auriicthielt. 2

Wir evwdhuten porhin, daf man bie Mitte
per Yuppe mit Koblen bebectt [ief. Died ge~
jchaly 3u dem Bwed, um fie an diefer Stelle
beth au erhalten, um biedurc) die Teilung leich-
ter Dewirfen u fonnen. Hatte nan diefe Koly
len abgenommen, jo tourde die Lubpe pon 3twei
Arbeitern mitteld Betlen in der Mitte gejprengt.
Bei diejer Gelegenbeit bewipte man aud) Keile,
die burd) grofle SHiammer eingetvieben wurben.
Die gange Arbeit nabm mehr ald eine Stunde
in Anjprudy. Die Teilung bder Luppe mwurde
stoedd Arbeitderjparnid der Frijdher und Ham-
merichmiede porgenommen. Die Luppe Datte
ein Gewid)t pon etiva 13 bid 14 Jentner. Jns-
gejamt wurden alfo etwa 20 Zentwer erjielt.
Snoder Jeit, wiabrend welder fich zwei Av-
beiter mit bder Teilung bder Luppe befafiten,

avert brei andeve mit ber Audbefjerunyg bes
DOfens Dbefdhaftigt. Cs wurde Geftitbe auf die
©ohle geworfenr, diefes bhierauf mit dem am
Scpornjtein befindlichen Koblenjtaudb vermengt,
vobei Wajjer gur Hilfe genomnien wurde. Daj
Gange wurde damn mit der Schaujelflache feft-
gefhlagen und geebnef. €8 tourden Gievauf
Jiegel auf frijdhem Ton in bdie Mitte der Off-
nung gebracht.  Gin  Jiegel ragte hodjtantig
etwa 100 Joll in den Ofent hinein. Der Jiegel
Datte eine Dicde pon 4 Joll; auf ibhm rubte
die Fovm. Gleiche Jiegel, jedodh) nur 2 Zoll
pict undt 8 B3 10 Joll breit, wurden mmt um
bent mitte(fter hevumgeftellt, famtlich) Hochfantig,
die gropent Seiten nach) tiren und aupen ftefend.
Die jo entjtehenden Fugen wurden mit feudhtem
Ton verjdhmiert. Hievauf ftief man mit etnem
jpigen Sto in das mittelfte Sticd ein Lod),
und 3war etiva 12 Joll itber der Sofle des
Ofend. Man hob den Stoct nadh) der Junen-
feite etivas in die Hobe, jo daff man ungefahy
eine Offtung von 3 Foll tm Durchneijer tumnen
evzielte. Diefes Lod) ftellte die Form dar. Nad)
diefent Gyftent waven jamtliche Scdymelzdfen der
Sitttenwerfe zu Cifenery gebaut. Hatte fich die
Axbeit ded Schmelzprozefjes joweit abgemwictelt,
bracdhte nan die Blajebdlge wieder an den Ofen
beran, gab 18 Korbe Kobhlen auf, um ben Ofen
su fitllen, jchictte eimen Kuiibel vy bhinein, gab
erneut Kobhlen davauf und (ief dad Gebldfe
angeben.  Jur SHerjtellung der Luppe iwurden
15 Gtunden, fiiv Ausdbringen und Teilen der
Luppe jowie Jumadien des Ofens 3 Stunden
Arbeitszeit, aujanmen alfo 18 Stunben bend-
tigt. Die Arbeiter waven verpflichtet, in dev
Wodje jieben Luppen ferzujtellen, was aljo etwa
91 Ritbel Gr3y entjpracd). Der Kobhlenperbraudh
bei ben Stitcdfen war wefentlidh) grofer ald bei
pert Flufdfen, die ein neued Syjtem bdarjtell-
ten. Die Schmelzer arbeiteten nur ungern vor
ben neweverr Flufofen, da die Avbeiter fich dem
neuen @yftem gegenitber nidyt ficher genug fithl=
ter. Frijhfeuer befand jich zu Cijenery nur ein
etnziged, jo bafy dber grifite Teil der Eifenerer
Sitttenprodbuttion nad) bem adt Meilen ent=
fernt ltegenben ©t. Gallen gebracht wurde. Die
Jabreaproduftion der Hiitten zu Cifenery belief
fich auf etiva 100.000 Fentner Stiict= und Flufy
etfenr, iodhrend bdie Siitten pon Vordernberg
130.000 entner produgzterten. Die Abgabe an
bie Kaiferin Maria Thevefia betrug auj den
Jentner etwa 3 Sdhilling.

[ber die Produftiondmethoden, die auf den
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pammeriverfen ju St. Galfen in Steiermark
im Sabre 1758 iiblic) waren, ijt folgendes 3u
jagen: Die dortigen Ofen, auf weldgen Ddie
Quppenftiife angewdrmt wurden, glidhen i der
Sonjtruftion gleidhjom einer Schmiedeeffe, die
etiva einen Fup itber ber SHiittenjoble erhdht
jpar.  Der Jnmenvaum Ded Herded beftand
vingsherum aud eifernen Platten. Auj einer
Seite befand jidh) cine Offnung, die miedriger
a's bie Siittenjoble fag. Davor erftredte fich
eine eiferne Rlatte al8 Teil des Herdes. Die
Platte war mit Halbzdlligen Heinen Lidhern
perfehent, deren Fwed 3 iar, Ddie Sdylacten
it eine Davunter befindliche, avei Fup tiefe
Grube ablaufer zu lajfen. Die Soble des Her~
bes wurde mit jtarf angefeuchteter Ljdhe be-
jtrent, davitber wurden etnige im Wajfer ab=
gelbichte Schlacten audgebreitet. Die Herdform
wurde pon wei etnfacdgen hilzernen Blajebdl-
gen bedient. Der Herd wurde gang mit _Sofylen
befchickt, hievauf Die Dhalbe Luppe, wie jie aud
Gifenery fam, gelegt, die dann erneut mit Stol-
fen bedectt furde. Hierauf (dpt man das Ge-
blife angefen, bis die Majfe iweifiglithend ge-
worden  ift.  Wibhrend bdiefes Progefjes geht
etias Gifen und Schlacte auj den BVoden des
Herdes ab. Hatte fich dort eire gropere Menge
angefarmmelt, jo dffuete man vermitte(s eines
eifernen Gtadjeld eines ber fleinen Lodher bpr
porfer bejdhricbenen Schlactenplatte, worauf i}d)
bie Schlacten in die Grube ergoffen. Gany lieh
man die Schlacten nicht ablaufen, um im Herd
eine gewifje fonftante Wirme ju erhalten. Dasd
Gifen jammelte jidy in Sticten auf dem Boben,
wo matt s jum Gebraud) entnahm. Die Luppe
blieh etwa fiinf big fechs Stunbden im Feuer;
fie murbe dann mitteld einer grofen Jange,
bie an einemt Stran befeftigt war, ferausgezoger.
Durch einen Hebel, der pon einem Avbeiter Des
bient wurde, Hob man dad Stii in die Hibe,
worauf der Kran jich drehte. Derjelbe Arbeiter,
ber den $Hebel bediente, bradhte nun dad Luppen~
jtitct auf den Ymbos. Der Hammer urde mim
junddit auf bie Mitte des Stiicfed angelajfen,
um dadfelbe etwas u breiten. Durch) Sep-
eifert ober Reile trieb man die Luppe in el
Teile. Die Teile wurben hierauf in den Herd
suritfgebracht, um fie erment zu erwdrmen.
Diefer Teilungdprozep wurbe it iwiederholt
und fortgefept, big iy Stitcfe von 25, 30 und
40 Pund ergaben. Das bei jeder Teilung ab-
falfende Gifen wurde gefammelt und wieder ver-
frifht, fobald fich die fiir eine Luppe aus-

reicjende Menge ergab. Die nad) diefer Me-
thode gewonnenen Gtitfe chavafterifierten fid)
a3 Gtahl, der in BVierfantftibe pon 2 Joll
Gtdrte und 2 i 3 Jup Linge ausgefchmiedet
wurde. Die jo gejdhmiedeten Stabe bradhte man
pom Hammer in Flupwafjer. Die Stibe wur-
ben aweds Qualitdtspritfung auf dem Ambof
entzweigejchlagen und nach der Bruchprobe jor-
tiert. Jeigte der Brud) ein feines Korn obhne
Flecfe oder NRiffe bei Glaghirte, jo nannte man
diefen Stahl Raud)= oder Rohitahl. Eine andere
Qualitit, die man als ,,Harteifen’ bezeichnete,
war fehr Hart und fprode. MNad)y mehriachen
Susjdmieden gewanit man hievaus einen Stabi,
pen man ju Genjem, Klingen und anbderen
Werfzeugen beniipte. Withrend des Ausjdhmie-
bend gab man cinen Schlacenzujas.  Die
Sdylacten jdhmolzen und ficterten durd) die Kol-
len Bindurd), unten Gijent und Stabl bedectend.
Siedurc) verhinderte man bie Verfaltung dev
Metalle. Vet Stiiceifen, das jelbft gemtg un-
et war, gab man jedod) feinen Schlacten-
sujag. Sammelte jid) wibrend des ‘lluléicf)miv
bend upiel Schlacte im Herd an, jo liep man
jie nach unten ind Wafjer ablaufen, um jie
dann fpdter ermeut ju gebraucdjen. Die Kon=
ftruftion Der Sdymiedehammer ar fn[genh?:
Die Hohe betrug 2 Fup und 101> Joll, die
Bahn war 2 Fup lang und 2 Joll breit,
ber Ropf hatte 1 Fup und 6 Joll und bder
Helm 1 Fuf 3 Joll Durchmefjer. Das ‘(Séeﬁ :
widht belief fih auf 9 Jentner. Cin fleines
Rad, dad auf einer Welle pon 214 Fufy Dur-
mefer jafs, diente a3 Antrieb. Das Rad ie!bft
war ein Wafjerrad von 8 Fup im Durdymefier.

Die Hammerbiitten zu St. Gallen waren
Hauptiachlich im Vejih einer Gewertichaft, _bxe
aud) zu Steyr verjdiedene Fabrifen bg]aﬁ.
Grofe NMengen des zu St. Gallen geierttgten
Stahles wurben in Steyr zu Flintenldufen ver
arbeitet. 9ihmlich) wurde dag Material auf einem
Walzwert, weldpes jwifhen St. Gallen und
Steyr lag, 3u Bled) verarbeitet.

& war 1iblid), jeglidhen aus Gtiicteifen aus-
gejcymiedeten Stabl, in die Himmer u [iefern.
Die Arbeiter unterjdhicden wet Stabljorten,
feid) und BHart, die fich durch die Brud)brobe
auf Grund der Vejichtigung fejtitellten. Grofe
ivie feine Stiicte wurden damn u Stdben ausg=
gefchmiebet, die etwa 11> Joll breit, Y4 Boll
bict und pocdhjtend 12 Joll lang waven. Wil
vend der Schmiedearbeit jortierte man nodhmals
dicjenigen Ctiie aus, weldhe vorher nod) nidt
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ridhtig fortievt waven. Alle dieje Stiicke Stahl
bringt man 3u einem grofen BViindel jufammnten,
wobei aufen jwei grofe Stiice iweicher Stabl,
in ber Mitte dazwijchen die grofen und fleinen
Ctitde Havter Stahl ju legen fommen. Das
ganze Stablbitndel wurde mun in einer befon-
bers hiegu gefertigten Sange ujammengeflemntt.
Das Bitndel wurde fo auf einen Herd gebradyt,
ver demt Guswdrmeherd dhnlich war. Man lieh
mm dag Gebldfe an; war die Majfe glihend,
gab man dbnlich wie porher und zu demjelben
Jwed einen Sdjladenzujas. War eine aus-
reichende Sdyeifhige erveicht, jo brachte man
die Jange unter den Hanmer. Da der Trand-
port der Jange infolge der Schwere jdjvierig
war, hafte man eine Kette, die an der Seite
per Cjfe hing, an die Cuden bder Jangenitiele,
wodurd) man die BViinbel leichter auf den Am-
bof brachte. Hierauf liep man den Hanumer,
'ber 400 Bfund wog, angehen und jhweifte alle
im Bitndel befindlichen fleinen Stiicfe sujammen.
Das Biindel rurde etwa fiinf- bis fechsmal
ms Feuer gebracht. Wus diefem Stahl murbden
pann gleichjalls ©tdbe, meift Vierfant, pon
einem 1z Zoll gefertigt. Diefer Stahl wurde
nicht gebdrtet, fondern gelangte fo unter dem
Jamen [, Sdharvenjtalhl’ zum BVerbraud). €3
ar meift der befte in Steievmarf gefertigte
Otahl. Septe nan mehr weiden Stahl bei der
ebert bejdjriebenent Fabrifation bhingw, jo trat
eine Berfdlechterung did Fabrifates ein. Diefen
Stahl nanute man ,Kernftahl. Cine weitere
geringere Qualitdt, lediglich aus weidem Stall
bergejtellt, nannte man Mitte(ftahl oder ,,Frie-
menftahl”. AL lepte und billigite Sorte fann
dann der genteine Stahl, wihrend der temerfte
Gtahl, der jogemannte ,Miinzftahl“ war, der,
wie por bejdrieben, twiederholt in Pafeten aus-
gejchrveipt murde.

; Jeber Hammermeifter war verpflichtet, auf
jeden pon ihm verfertigten Stahl jein Seichen
u fchlagen, damit der Meijter bei fehlerhafter
Fabrifation gur Redjenjdhaft gezogen werden
forute. fiber bie RKonfjtruftion der damald in
Qteietmarf iiblicgen Bratdfen oder Bratherde
ift folgenbes 3u jagen: Der Bratofen war 8 Fup
lang und 4 Fufp breit. Die Lingsjeiten waren
offen, an jebem Eubde befand fich eine NMauer,
auf welcher fidy der Schornftein erhob. SHinter
einer pon Ddiefen Mauern lagen zwei hilzerne
Blafebilge, deren Diifen in eine Form miin-
beten, die jelbjt wieder auf einen Ofenfanal traf,
ber fid) [ings bis an bdie anbdere Mauer er-

jtrectte. ~ Diefer Dfenfanal wurde durch jiei
runde, jchiefliegende Fldachen gebildet. Wm nun
dernt Bratprogefy des Flupeifens in diefem Dfen
purdaufiihren, fitllte man den RKanal, der an
ber Geite Ded Geblidjed lag, mit Kohlen an.
Man gabl jept einige Stiide FluFeifen 'auf, die
wieder mit einer Kohlenlage von einigen Jol(
bedect wurden, hierauf gab man abermald vier-
aig Jentwer Flupeifen, in allen Grofen zers
jtitctt, auf. Diefe Stiicke wurden Hodhtantig didyt
aneinander ling3 ded Ofend aufgejtellt, mit
Stobler und feinem Gejtitbe bedectt, um die Hipe
mebhr ujommengubalten. Die Bilge lieh man
nur fehr langfam angeberr, wm den Warme-
grad nidht zu hody fteigen zu lajjen. Dasd ganze
Berfahren grforderte etiva 14 big 15 Stunben.
Der grofte Teil bdes Cifens fam damn zu-
jammengebacen aus bdem Ofen; mnur mwenige
fleine Stiicfe {hmolzen hiebei. Cin Abgang bei
diefem LVerfahren fam faum vor. Hatte dasd
Slufeifen den Bratofen pajjiert, fo fam e3
auf den Frijhherd. Der Frifchherd Datte einen
etfernen Frijchboden jowie eine Schladenplatte,
wie wir jolde jdhon jdhilderten. Der Frijd-
boden fourbe mit grober Lojche bejtveut, der
piel Wafjer jugefest wurde. Man nachte nun
pariiber einen Schladenbelag und gab dann
stoblen (auf. Durd) glithende Kobhlen und per-
mittel3 be3d Gebldjes wurde bad Feuer in Gang
gebracdht. 3u Anfang jchmiedete man das Cijen
per [fepten Quppe des vorigen Tages aus, was
etiva eine Stunde in Anfprud) nabhm. Wih-
vend diefer Arbeit erreichte man bie gewiinjdte
Herdhige, gleichzeitiq begann die auf den Frijdy
boden geworfene Sdhlacte zu fhmelzen. Die
Grofe der Frijdhherde war jehr verjdhieden; jie
richtete fidy gang nad) dev iiblichen Menge, die
man berjrijdhen twoflte. War bder $Herd bet=
jpieldweife fiiv wei Bentner eingerichtet, fo
madjte man aus etmem Sentuer jwei Pafete fiiv
bie Jange. Jedbe Bange wurde auf die glithens
bet Koblen in einiger Cntfermung pon dem
®ebldfe gelegt, um den Schmelzprozel langjam
bor fid) geben 3u lafjen. Hienach rwurden jdhon
gebraudyte Schlacen aufgegeben; ivurbe Dder
Qerd zu poll davon, jo lief man die Schlacen
pon Jeit zu Jeit ab, was in der Regel alle
Biertelftunbden gejdhah. Ndad) eineinhalb Stun-
dert wurde der andere Jentner aufgegeben, wo-
bei mit dem Auftragen der Schlacfen ftandig
f_nrtgefal)ren with. BVegann dad Flupeifer Fu
jhmelzent, fo fhob man nach und nad) die
Jangen porfidhtig ing Feuer. Gingen die Friz
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jcher biebei 3u fohmell vor, jo erbhielt man nod)
qupiel Gtahl. Aucd) fam ez Ddann bor, paf
bie Pafete gang jhmolzen und durd) die Eifen-
platten drangen. Die Kobhlen wurden wiederholt
mit Waffer befpript, dem man etwad Ton Fu-
gefest Datte. Man Dielt Dhiedurd) dad Feuer
mefr Fujammen.  Der Ton vief allerdingsd
Sdlactentbildung bervor, die fich jedod) nicht
jhadlicy erwied. Das Verfrijhen von et
Jentnern Flufeifen nabhm etwa drei Stunden in
Ynjpruc). Bevor die Majje vom Herd genom=
men wurde, pritfte man fie, ob fie zur Ver-
arbeitung geeignet jei. Die Majje tourde dbann
in einem Stoct heraudgehoben und in die Mitte
ber Hiitte gefdhleppt. Ein Arbeiter betlopfte
damn dag Stitd rvingsum mit einem Holzernen
Sdyligel; audy wurben bie Rdinder der Stiide,
bie nicht geniigend jujammenbielten, gujantmen=
gejdhlagen. Hatte marn alles fiiv gut befunden,
bob man das Pafet auf den Ambof und Lief
ben Hammer angehen. Der Hammer hatte ein
Gewicht por, neun Jentnern. Dad Pafet wurde
mim tund  gefchmiedet, wobdurd) bdie Schlacen
feraustraten. Man teilte munmmehr die Luppe
in perfchiebene Kofben, die mun auf den ywei
ober Drei Jrifchfenern, die jede Hittte bejaf,
peracbeitet wurben.  Bulept jdymiedete man
Vierfantftibe von 1 bid 112 Joll aus. Dasd
Harteifen brachte man zur Hirtung ind Waifer,
wifrend man das Weicheifenn langjam erfals
ten (ief, um es bamn in dag Magazin zu brin-
geit.
Sn der; Stablfabrifation aus Flujeifen jdhi-
gen die fteiermdrfijchen Siitten in jemer Jeit
folgenbes WVerfahren ein: Der Frijhherd twar
im tefentlichen derfelbe, wie jdhor gefenngeich-
net, wir (e man bdie Fovm mehr ftechen.
Das Geftiibe wurde weniger angefeudytet, ebenjo
gab man nur einen geringen Sdhladenzujab.
3u Anfang jdmiedete man nur einige Stall=
fofben fritherer Avbeit aud, um fangjam bie
nbtige Herdhise su eratelen. Hievauf wurde der
Perd mit grofen Mengen Koblen bejdhictt,
bann brachte man in jwei Jangen die eine
Qilfte der Luppe und nach eineinhalb Stun-
ben bie weite Hilfte auf den Herd. Die Ar-
beitsbauer war biefelbe wie beim Berfrifchen
bes Gifens, alfo etwa drei Stunden. Schlacten
urden nur in jebr gevingem Meage aufgegeben;
jumal fie nicht vom $Herd abgelafjen wurden;
iiberbies ergab jich beim rbeiten jelbjt eine
genitgende Schlactenbilbung. Cin Betlopfen des
fertigen Gtiides erfolgte nicht, ebenjo wurde

3 nidht gezdngt, jondern man nabm gleich die
Teilung in verichiedene Kolben vor.

Die fertig ausgefdmicdeten Stangen wurden
in bas Magazin gebracht, vom o aud Ddie
Ablieferung an die Raffinierhiitten exfolgte. Jn
bem Bezirt su St. Gallen wurden im Jabre
1758 indgefamt 33 Hammer gezdbit, von wel
den 8 Himmer fich ausjhlieplich mit dem
Verfrifhen von Gtiideifen  befaften. Jeber
$Hammer wurde pon bier Qeutent bedient, und
awar dem Meijter, dem Vorjhmied, einem Aufs
gieer und einem Jungen. An Arbeiidlohn
wurde fitv dad Verfrijhen eines Jentners fol=
gendes gezahlt: ©8 erhielt der Neijter etiwa
11 Sreuzer, der Vorjdmied etwa 14 RKreuper,
Bievon Dhatte Diefer jedod) der Fuumgen 3u be-
3ablen, wibhrend der Aufgiefer etwa 8 Sreuzer
empfing. Auferdem warven 12 Redbimuer vor
Ganben, bie gleidhfalls jeder von vier Arbeitern
bedient wurden. Finf Manner bejdhdftigten jich
mit der Herftelfung von , Ditnmetfen’ jur Weif
blechfabrifation. Fernmer waven bier Stabhim=
mer porhanden, die jeder jedod) mur mit e
Mann arbeitetenr. Den Frijdhern wurde bei der
Verarbeitung von Flufeifen ein fehr grofer
Qbgang auf dem Jemtwer, ndmlichy 12 Bfunbd,
geftattet; auf Gtiidetjen dagegen 7Y PRfunbd.
Die Jahresproduftion im Besirte St. ®allen
belief fic) damald anf 514.000 Fentner Staly,
Ctabeifent und Weifbled); der Jabrestohlenver
brauc) bepifferte fich auf 239.560 Kdrbe zu
je 81 Rubiffuf. Dad von bent Hiittenr be-
nbtigte $Hol3 wurde auf dem Wafjerwege ourdh
Jlope hevangebradyt. Jnterefjant ift, dap die
Qbbue teiliveife in Naturalien gezahlt wurdert.
Befonbderd war e8 den Vergleuten, Sdymelzern,
Frijdhern  und  Hammerjdhmieden unterjagt,
Qorn anderd al8 von bder Gewerfichaft u
faufen. Die Gewerfidaft faujte grofe Pojten
Gefreide ein und fepte den Preis fiiv lange
Beit unverdnderlich feft. Jedev evbielt joviel
Qorn, ald er fiir feine Familie bendtigte. Jn
Teuerungdjeiten hatte der Arbeiter durd) den
niebrigen Kornpreid Der Gewerfichaft  erheb-
fichen Borteil, anbdererfeits madyte die Gewerfs
jhaft oft bebeutenden Jahredgervinm, wemit dad
®etreide durch reiche Grnten im Preije billig
ftand. :
Fum Schluffe wollen wir nod) einige damal3
gezablte Gifen- und Stablpreife geben. Fiix
,Mimaftabl, ald  damalige exfte und befte
ftetermdrfijhe Oualitdt, wurden filv den Bent=
ner 11 big 12 Gulden gezabhit. Scharrenitabl
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wurde 8 Gulden 26 Kreuger 2 Heller der
Bentner bezahlt. Kernjtahl erzielte 7 Gulden
34 Rreuger. Mittelftahl fam auf 6 Gulden
34 RKreuger 3u jtehen. Gemeiner Stahl bradhte
6 Gulden 29 Kreuger. Harteifen foftete H Gufl-
pent 256 Kreuzer 2 SHeller, wihrend Weicheifen
5 Gulben 41 Sreuzer 2 PHeller im Preife
ftand. Diefen Pretfen legt ald Getvidhtseint-
heit jamtlich der Wiener Jentner ugrumde.
Damit fdliegen wiv unfere gejhichtliche
©tizze diber daz Hiittenwefen in Steiermart, das
mandjen interefjantenn Ginblict in die hiftorijche
Cniwidlung der SHitttentedhnif an {id) gewdhrt.
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